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® Verfahren zum Herstellen unterschiedlicher Bedienblenden fur Haushaltsgerate und ein Haushaltsgerat 

® Das Verfahren gemaB Anspruch 1 zum Herstellen (Fer- 
tigen) unterschiedlicher Bedienblenden fur Haushaltsge- 
rate, insbesondere Gargerate, Waschebehandlungsma- 
schinen, Geschirrspulmaschinen oder Kuhl- und/oderGe- 
friergerate, umfafct die Verfahrensschritte 

a) Bereitstellen zueinander baugleicher (identisch ausge- 
stalteter) vorgefertigter Blendentrager, 

b) Bereitstellen von wenigstens zwei unterschiedlich ge- 
formten (nicht baugleicher, nicht identisch ausgestalteter) 
vorgefertigter Blendenaufleger, 

c) Befestigen (Verbinden) der bereitgestellten Blenden- 
aufleger an jeweils einem der bereitgestellten Blenden- 
trager. 

Vorteil: Bedienblenden fur verschiedene Geratevarianten 
konnen kostengunstiger hergestellt werden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zurn Herstel- 
len unterschiedlicher Bedienblenden fur Haushaltsgerate 
und ein Haushaltsgerat. 5 
[0002] Haushaltsgerate wie Garofen (Herde, Kochfelder), 
Waschmaschinen, Geschirrspulmaschinen oder Kiihl- und/ 
oder Gefriergerate weisen, im allgemeinen an der Gerate- 
front, eine Bedienblende auf mit Bedienelementen zum Be- 
dienen des Gerates und im allgemeinen auch mit Anzeige- 10 
elementen zum Anzeigen von Betriebszustanden des Gera- 
tes. Die Bedienblende umfaBt einen Blendentrager, an dem 
die Bedienelemcnte und/oder Anzeigeelemente befestigt 
sind oder durch den sie durchgesteckt sind. Zum Anbringen 
von Kennzeichnungen und Beschriftungen kann auch ein 15 
entsprechend bedrucktes Blendeneinlegeteil in den Blen- 
dentrager eingelegt werden. 

[0003] In der Fertigung wird fur jede Variante eines Haus- 
haltsgerates in einer Serie die entsprechend ausgestaltete 
Bedienblende eigens hergestellt und montiert. Bei einer 20 
Vielzahl von Varianten mu8 also eine korrespondierende 
Anzahl von Bedienblenden komplett hergestellt und mon- 
tiert werden. Dies ist besonders bei Varianten mit nur gerin- 
gen Stiickzahlen recht aufwendig. 

[0004] Aus DE 296 05 131 U ist eine Bedienblende aus 25 
einem emaillierten Blech fur ein Haushaltsgerat, insbeson- 
dere einen Herd oder Garofen bekannt, bei der vor die Be- 
dienblende eine Schutzverkleidung aus einem, vorzugs- 
weise transparenten, Kunststoff zur optischen Aufwertung 
und zum Hitzeschutz angebracht wird. Die Bedienblende 30 
und die Schutzverkleidung weisen jeweils ein identisches 
Lochmuster mit kleinen Lochern zum Durchstecken der 
Wellen von Drehknebeln auf. Eine Variation der Anordnung 
der Drehknebel ist dadurch nicht moglich. Die Schutzver- 
kleidung wird liber die gesamte Bedienblende ubergestulpt. 35 
[0005] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zum Herstellen mehrerer zueinander unterschied- 
licher Bedienblenden fur Haushaltsgerate sowie ein Haus- 
haltsgerat mit einer besonderen Bedienblende anzugeben. 
[0006] Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung gelost 40 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 
18. 

[0007] Das Verfahren gemaB Anspruch 1 zum Herstellen 
(Fertigen) unterschiedlicher Bedienblenden fur Haushalts- 
gerate, insbesondere Gargerate, Waschebehandlungsma- 45 
schinen, Geschirrspulmaschinen oder Kuhi- und/oder Ge- 
friergerate, umfaBt die Verfahrensschritte: 

a) Bereitstellen zueinander baugleicher (identisch aus- 
gestalteter), vorgefertigter Blendentrager, 50 

b) Bereitsteilen von wenigstens zwei unterschiedlich 
geformten (nicht baugleichen, nicht identisch ausge- 
stalteten), vorgefertigten Blendenauflegern, 

c) Befestigen (Verbinden) der bereitgestellten Blen- 
denaufleger an jeweils einer vorderen Oberflache eines 55 
der bereitgestellten Blendentrager. 

[0008] Das Haushaltsgerat gemafi Anspruch 18, insbeson- 
dere Gargerat, Waschebehandlungsmaschine, Geschirrspul- 
maschine oder Kiihl- und/oder Gefriergerat, umfaBt eine Be- 60 
dienblende und eine vorgegebene Anzahl von Betatigungs- 
elementen und/oder Anzeigeelementen an der Bedien- 
blende. Die Bedienblende umfaBt wenigstens einen vorge- 
fertigten Blendentrager, an dem wenigstens ein vorgefertig- 
ter Blendentrager befestigbar ist. Der Blendentrager ist so 65 
ausgebildet, daB eine Vielzahl von unterschiedlichen Blen- 
denauflegern mit unterschiedlichen Anordnungen von Beta- 
tigungselementen und/oder Anzeigeelementen am Blenden- 




trager befestigbar sind. 

[0009] Die Erfindung beruht auf der tJberlegung, die ver- 
schiedenen Bedienblenden unterschiedlicher Geratevarian- 
ten oder unterschiedlicher Haushaltsgerate auf der Basis 
(Plattform) eines gemeinsamen Blendentragers herzustellen 
und die Variation bei einem Blendenaufleger vorzunehmen, 
der dann von vorne am Blendentrager befestigt wird. Da- 
durch kann der Aufwand bei Fertigung unterschiedlicher 
Bedienblenden erheblich reduziert werden. 
[0010] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen 
des Herstellverfahrens ergeben sich aus den vom Anspruch 
1 abhangigen Anspriichen. 

[0011] Eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform des 
Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB Blendentrager 
und Blendenaufleger unlosbare durch Kleben oder Schwei- 
Ben, vorzugsweise Ultraschall-SchweiBen. Kleben oder 
SchweiBen als Verbindungsarten erlaubt eine praktisch be- 
liebige Anpassung an unterschiedlich geformte Oberflachen 
der zu verbindenden Teile. 

[0012] Die Blendenaufleger konnen mit den Blendentra- 
gerti aber auch durch eine Rast- oder Schnappverbindung 
verbunden werden. 

[0013] Die bereitgestellten unterschiedlichen Blendenauf- 
leger konnen nun zumindest zum Teil eine zum Blendentra- 
ger unterschiedliche Kontur aufweisen und/oder sich nicht 
an der gesamten Kontur des Blendentragers orientieren. 
[0014] Insbesondere kann die Kontur wenigstens eines der 
Blendenaufleger zumindest teilweise innerhalb der Kontur 
des Blendentragers zu liegen kommen. Vorzugsweise wird 
der Blendenaufleger nur an einem Teilbereich der Oberfla- 
che des Blendentragers befestigt. 

[0015] Der Blendentrager weist in einer besonders vorteil- 
haften Ausfuhrungsform eine im wesentlichen ebene Ober- 
flache, zumindest an der dem Blendenaufleger zugewandten 
Seite, auf. 

[0016] Die Blendenaufleger weisen vorzugsweise an der 
dem Blendentrager zugewandten und mit diesem zu verbin- 
denden Seite ebenfalls eine ebene Oberflache auf. 
[0017] In einer Ausfuhrungsform, die eine besondere ge- 
stalterische Freiheit ermoglicht, weisen die Blendenaufleger 
zumindest an der von den Blendentragern abgewandten 
Seite eine wenigstens teilweise konvexe oder konkave, drei- 
dimensionale Gestalt auf. 

[0018] Eine besondere Ausfuhrungsform des Verfahrens 
ist dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der bereitgestellten 
Blendentrager direkt mit Symbolen, Schriftzeichen oder 
sonstigen Kennzeichnungsmitteln versehen oder gekenn- 
zeichnet wird und die derart gekennzeichneten Blendentra- 
ger unmittelbar als Bedienblende ohne Blendenaufleger ver- 
wendet werden. 

[0019] Vorzugsweise werden die Blendenaufleger mit 
Symbolen, Schriftzeichen oder sonstigen Kennzeichnungs- 
mitteln versehen. Die Kennzeichnungsmittel dienen in je- 
dem Fall zur Orientierung und als Bedienungshilfe fur den 
Benutzer des Haushaltsgerates. 

[0020] Zusatzlich konnen an den Blendenauflegern Beta- 

tigungselemente und/oder Anzeigeelemente fur das zugeho- 

rige Haushaltsgerat angeordnet werden. 

[0021] Bevorzugte Mated alien fur Blendentrager und 

Blendenaufleger sind Kunststoffe (PolymerwerkstofTe). 

[0022] Die Erfindung wird im folgenden anhand von Aus- 

flihruhgsbeispielen weiter erlautert. Dabei wird auf die 

Zeichnungen Bezug genommen, in deren 

[0023] Fig. 1 eine Bedienblende mit einem Blendentrager 

und einem Blendenaufleger in einer perspektivischen Expio- 

sionsdarstellung, 

[0024] Fig. 2 eine Bedienblende mit einem plattenfdrmi- 
gen Blendentrager und einem halbrunden Blendenaufleger, 



DE 100 51 075 Al 



[0025] Fig. 3 eine Bedienblende mit einem plattenformi- 
gen Blendentrager und einem sich iiber die gesamte Breite 
des Blendentragers erstreckenden gewolbten Blendenaufle- 
ger, 

[0026] Fig. 4 ein Haushaltsgerat mit einer gemaB Fig. 3 
ausgebildeten Bedienblende und 

[0027] Fig. 5 ein Haushaltsgarofen mit einer Bedien- 
blende mit einem Blendentrager und einem in der Kontur 
kleineren Blendenaufleger sowie einer Tur mit einem Front- 
teil in einer perspektivischen Ansicht und teilweise in einer 
Explosionsdarstellung 

jeweils schematisch dargestellt sind. Einander entspre- 
chende Teile sind in den Fig. 1 bis 5 mit denselben Bezugs- 
zeichen versehen. 

[0028] Fig. 1 zeigt eine Bedienblende mit einem platten- 
formigen Blendentrager (Tragerkorper) 2 mit rechteckiger 
Kontur, einer Lange B sowie einer Breite H sowie einer 
nach vorne zeigenden vorderen Oberflache 24. In dem Blen- 
dentrager 2 sind eine groBere rechteckige zentrale Offhung 
20 mit einer Lange 1 und einer Breite w und zwei oberhalb 
und unterhalb der zentralen Offnung 20 angeordnete klei- 
nere runde Offhungen 22 gebildet. 

[0029] Vor dem Blendentrager 2 vor dessen vorderer 
Oberflache 24 ist ein Blendenaufleger 3 angeordnet und mit- 
tels zweier Rastnasen (Rastzapfen) 32 in den Offhungen 22 
verrastbar oder verrastet. Der Blendenaufleger 3 weist zwei 
Offnungen 34 und 35 auf, durch die jeweils eine Welle 44 
bzw. 55 eines zugehorigen Drehknebels 4 bzw. 5 gesteckt 
werden kann. Die beiden Offhungen 34 und 35 weisen einen 
Durchmesser d auf, der kleiner ist als die Lange 1 und als die 
Breite w der zentralen Offhung 20 im Blendentrager, und 
weisen ferner einen Abstand a voneinander auf, der kleiner 
ist als die Lange 1 der Offnung 20 im Blendentrager 2. Im 
eingerasteten Zustand kommen die riickseitige plane Ober- 
flache 9 des Blendenauflegers 3 auf der die Offhungen 20 
und 22 umgebenden vorderen Oberflache 24 des Blenden- 
tragers 2 und die zentrale Offnung 20 des Blendentragers 2 
unmittelbar hinter den Offnungen 34 und 35 im Blendenauf- 
leger 3 zu liegen. Dadurch konnen die Wellen 44 und 55 der 
Drehknebel 4 und 5 sowohl durch die Offnungen 34 und 35 
des Blendenauflegers 3 als auch durch die zentrale Offhung 
20 des Blendentragers 2 durchgefiihrt werden und hinter 
dem Blendentrager 2 mit nicht dargestellten Steuereinheiten 
gekoppelt werden. Zur Kennzeichnung der Funktionen der 
Drehknebel 4 und 5 sind Kennzeichnungen 45 an dem Blen- 
denaufleger 3 vorgesehen, beispielsweise aufgedruckt. 
[0030] Die Breite b und die Hone h des Blendenauflegers 
3 sind im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 1 
jeweils kleiner als die Lange B bzw. Breite H des Blenden- 
tragers 2 gewahlt, so daB die Kontur des Blendenauflegers 3 
innerhalb der Kontur des Blendentragers 2 zu liegen kommt. 
Blendentrager 2 und Blendenaufleger 3 konnen aber auch 
deckungsgleich (kongment) sein in ihren Konturen, also B = 
b und H = h. 

[0031] Die groBe Offnung 20 im Blendentrager 2 erlaubt 
nun eine groBe Anzahl von Variadonen der Anordnung der 
beiden Drehknebel 4 und 5 und ihrcr zugehorigen Kenn- 
zeichnungen 45 an dem Blendenaufleger 3. Den gieichen 
Zweck konnten auch eine Vielzahl von kleineren Offnungen 
erftillen, die rasterartig angeordnet werden konnten. AuBer 
Drehknebeln 4 und 5 als Bedienelemente konnen auch an- 
dere Bedienelemente vorgesehen sein, beispielsweise 
Drucktasten oder Betatigungssensoreinheiten. 
[0032] Zusatzlich oder anstelle von Bedienelementen (4 
und 5) konnen auch Anzeigeelemente am Bleridenaufleger 3 
angeordnet werden, die oder deren elektrische Zuleitungen 
vorzugsweise durch Blendentrager 2 und Blendenaufleger 3 
gefuhrt werden. Die Anzeigeelemente konnen Leuchtanzei- 



gen wie LED-, LCD- oder Vakuumfluoreszenz-Dispiays 
oder auch mechanische Anzeigen wie drehende oder bal- 
kenformige oder auch feste Anzeigen sein. In Fig. 1 ist sche- 
matisch eine Flussigkristallanzeige 74 (LCD) am Blenden- 

5 aufleger 3 gezeigt, deren elektrische Verbindung durch die 
Offnung 20 im Blendentrager 2 erfolgt. 
[0033] Die Befestigung des Blendenauflegers 3 an dem 
Blendentrager 2 kann auBer durch eine rastende Verbindung 
durch jede fur die vorgesehene Materialkombination geeig- 

10 nete Verbindung erfolgen, beispielsweise durch Befesti- 
gungsmittel wie Schrauben oder Nieten, durch Verkleben 
oder durch VerschweiBen, insbesondere mittels Ultraschall- 
VerschweiBen. Die Bedienblende gemaB der Erfindung bil- 
det vorzugsweise zumindest einen Teil einer Geratefront ei- 

15 nes Haushaltsgerates, insbesondere eines Haushaltsgarofens 
(Back- undBratofens), eines Haushaltswaschebehandlungs- 
gerates, insbesondere einer Haushaltswaschmaschine oder 
eines Haushaltswaschetrockners, eines Haushaltsgeschirr- 
spiilers oder auch eines Haushaltskiihl- und/oder -gefrierge- 

20 rates. 

[0034] Der Blendentrager 2 ist durch die zentrale Offnung 
20 so ausgebildet, daB er mit einer Vielzahl von anderen, 
von dem in Fig. 1 dargestellten Bedienaufleger 3 abwei- 
chenden Bedien auflegern kombiniert werden kann. Bei- 

25 spielsweise konnen die Abmessungen b und h des Blenden- 
auflegers 3 variiert werden. Femer kann der Abstand a der 
Offnungen 34 und 35 und damit der Drehknebel 4 und 5 va- 
riiert werden zwischen einem durch die GroBe der Drehkne- 
bel 4 und 5 bestimmten minimalen Abstand und maximal 

30 der Lange 1 der Offhung 20. Entsprechend kann der Durch- 
messer d der Offnungen 34 und 35 oder deren Gestalt vari- 
iert werden innerhalb der durch die Breite w der Offhung 20 
vorgegebenen Grenzen. AuBerdem konnen andere oder 
mehr oder weniger Bedienelemente vorgesehen sein. 

35 [0035] Diese vielseitige Kombinierbarkeit des Blenden- 
tragers 2 mit Blendenauflegern 3 unterschiedlicher Gestalt 
und Ausbildung ermoglicht die Verwendung des einheitli- 
chen Blendentragers 2 fur eine Vielzahl unterschiedlicher 
Bedienblenden-Designs. Dadurch konnen in einer einfachen 

40 und weniger aufwendigen Art und Weise unterschiedliche 
Varianten und lypen von Geraten dargestellt werden. 
[0036] Die Fig. 2 und 3 zeigen exemplarisch zwei Bedien- 
blenden, die durch Kombinadon eines identischen Blenden- 
tragers 2 mit unterschiedlichen Blendenauflegern 3A in Fig. 

45 2 und 3B in Fig. 3 hergestellt werden. 

[0037] GemaB Fig. 2 ist in einem mittleren Bereich der 
vorderen Oberflache 24 des Blendentragers 2 vorzugsweise 
biindig mit der oberen Kante des Blendentragers 2 ein nach 
unten sich konvex in Gestalt von wenigstens annahemd ei- 

50 nem Kreisscheibensegment verjiingender Blendenaufleger 
3A aufgeklebt Die vordere Oberflache 8A des Blendenaufle- 
gers 3A ist zudem nach vorne gewolbt, also auch ausgehend 
von der planen Oberflache 24 des Blendentragers 2 konvex 
nach vorne ausgeformt. Die Oberflache 8A des Blendenauf- 

55 legers 3A kann aber auch im wesentlichen plan (eben) aus- 
gebildet sein. Die vordere Oberflache der Bedienblende ist 
somit zum einem mit der nicht vom Blendenaufleger 3A 
uberdeckten Oberflache 24 des Blendentragers 2 und zum 
anderen mit der Oberflache 8 A des Blendenauflegers 3 A 

60 gebildet. 

[0038] In Fig. 3 ist im Unterschied zu Fig. 2 der Blenden- 
aufleger 3B genauso breit wie der Blendentrager 2 ausgebil- 
det und schlieBt somit biindig mit der oberen Kante sowie 
den oberen Bereichen der seitlichen Kan ten des Blendentra- 
65 gers 2 ab. Der Blendenaufleger 3B ist wieder auf die vordere 
Oberflache 24 des Blendentragers 2 aufgeklebt. Die vordere 
Oberflache 8B des Blendenauflegers 3B ist nach vorne kon- 
vex ("bauchig") gewolbt, was durch die gestrichelt darge- 
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stellte Projektion der unteren Konturlinie des Blendenaufle- 
gers 3B auf die Oberflache 24 des Biendentragers 2 noch 
verdeutlicht wird. 

[0039] In beiden Ausfuhrungsformen gemaB den Fig. 2 
und 3 konnen Bedienelemente und/oder Anzeigeelemente 5 
entweder auf der Oberflache 24 des Biendentragers 2 oder 
auf der Oberflache 8A oder 8B des Blendenauflegers 3A 
bzw. 3B oder auf beiden Oberflachen vorgesehen sein. 
[0040] Fig. 4 zeigt nun ein Haushaltsgerat 10, beispiels- 
weise eine Waschmaschine oder eine Geschirrspiilma- 10 
schine, mit einer Bedienblende, die analog aufgebaut ist zu 
Fig. 3. Der iiber die gesamte Lange B des Biendentragers 2 
sich erstreckende Blendenaufleger 8B ist in der dargestellten 
Explosionsdarstellung vor dem Blendentrager 2 dargestellt 
und wird in der Pfeilrichtung auf den Blendentrager 2 ge- 15 
fuhrt und mit diesem iiber ein dazwischen angeordnetes 
Klebemittel verklebt. Die Bedienblende (2 und 3B) wird an 
einer Vorderseite eines Gehauses 70 des Haushaltsgerates 

10 befestigt. Unterhalb der Bedienblende (2 und 3B) ist eine 
Tiir 60 des Haushaltsgerates 10 angeordnet. Oberhalb der 20 
Bedienblende (2 und 3B) ist auf das Haushaltsgerat 10 eine 
Abdeckplatte 50 aufgesetzt. 

[0041] Fig. 5 zeigt ein weiteres, als Haushaltsgarofen 11 
ausgebildetes Haushaltsgerat mit einer Bedienblende gemaB 
der Erfindung. Die Bedienblende umfaBt wieder den Blen- 25 
dentrager 2 mit der vorderen Oberflache 24 sowie einen 
Blendenaufleger 3C. Der Blendenaufleger 3C weist die glei- 
che Breite oder Hone h auf wie die Breite H des Biendentra- 
gers 2, jedoch eine kleinere Lange b als die Lange B des 
Biendentragers 2. Der Blendenaufleger 3C wird vorzugs- 30 
weise symmetrisch, von beiden seitlichen Seitenkanten des 
Biendentragers 2 etwa gleich beabstandet auf dem Blenden- 
trager 2 angeordnet, vorzugsweise durch Verkleben. 
[0042] Unterhalb der Bedienblende mit Blendentrager 2 
und Blendenaufleger 3C ist eine Tur 61 des Haushaltsgar- 35 
ofens 11 angeordnet. Die Tur 61 und die Bedienblende sind 
an einem Gehause 71 des Haushaltsgarofens 11 befestigt. 
Die Tur 61 weist nun einen analogen Aufbau auf wie die Be- 
dienblende. Die Tur 61 besteht namlich ebenfalls aus einem 
Tragerkorper 6 mit einer vorderen Oberflache 62 und einem 40 
von vorne auf die Oberflache 62 des Tragerkorpers 6 aufge- 
klebten Aufleger 7. Die Lange der Tur 61 ist der Lange B der 
Bedienblende bzw. deren Biendentragers 2 angepaBt, wah- 
rend die Lange des Auflegers 7 fur die Tur 61 der Lange b 
des Blendenauflegers 3C angepaBt ist. Dadurch entsteht ein 45 
einheitliches Design fur Bedienblende und Tiir 61. AuBer- 
dem wird in dem zentralen Bereich der Tiir 61 durch den 
Aufleger 7 ein zusatzlicher thermischer Schutz erreicht. 
[0043] Oberhalb des Gehauses 71 des Haushaltsgarofens 

11 ist ein Kochfeld 81 angeordnet, das beispielsweise in 50 
dem Gehause 71 befestigt ist bei einem Standherd oder in ei- 
ner nicht dargestellten Arbeitsplatte eingelassen wird bei ei- 
nem Einbauherd. 

[0044] Blendentrager 2 und Blendenaufleger 3, 3A, 3B 
und 3C bestehen in alien Ausfuhrungsformen vorzugsweise 55 
aus Kunststoff und sind dann im allgemeinen, durch Spritz- 
gieBen in die gewiinschte Form gebracht (SpritzguBform- 
korper). 

Bezugszeichenliste 60 

2 Blendentrager 

3, 3A, 3B, 3C Blendenaufleger 

4, 5 Drehknebel 

6 Tragerkorper 65 
8A, 8B Oberflache 

10 Haushaltsgerat 

11 Haushaltsgerat 



20 Offhung 
22 0ffhung 
24 Oberflache 
32 Rastnasen 
34, 35 Offnung 

44 Welle 

45 Kennzeichnung 
50 Abdeckplatte 
55 Welle 

60, 61 Tiir 

70, 71 Gehause 

74 Fliissigkristallanzeige 

81 Kochfeld 

B, b Lange 

H, h Breite 

w Breite 

a Abstand 

1 Lange, 

d Durchmesser 



Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Herstellen unterschiedlicher Bedien- 
blenden fur Haushaltsgerate, insbesondere Gargerate, 
Waschebehandlungsmaschinen, Geschirrspulmaschi- 
nen oder Kiihl- und/oder Gefriergerate, bei dem 

a) zueinander identische, vorgefertigte Blenden- 
trager (2) bereitgestellt werden, 

b) wenigstens zwei unterschiedlich geformte, 
vorgefertigte Blendenaufleger (3, 3 A, bis 3C) be- 
reitgestellt werden, 

c) jeder der bereitgestellten Blendenaufleger an 
jeweils einem der bereitgestellten Blendentrager 
an dessen vorderer Oberflache befestigt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem wenigstens ein 
Teil der Blendenaufleger mit den Blendentragern un- 
losbar verbunden wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, bei 
dem wenigstens ein Teil der Blendenaufleger an den 
Blendentragern durch eine Klebeverbindung befestigt 
werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, bei 
dem wenigstens ein Teil der Blendenaufleger mit den 
Blendentragern durch SchweiBen, insbesondere Ultra- 
schall-SchweiBen, verbunden wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, bei 
dem wenigstens ein Teil der Blendenaufleger an den 
Blendentragern durch eine Rast- oder Schnappverbin- 
dung befestigt werden, 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem zumindest einer der unterschiedlichen 
Blendenaufleger eine zum Blendentrager unterschiedli- 
che Kontur aufweist. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem der Blendenaufleger nur an einem Tfeilbe- 
reich der Oberflache des Biendentragers befestigt wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem die Kontur wenigstens eines der Blenden- 
aufleger zumindest teilweise innerhalb der Kontur des 
Biendentragers zu liegen kommt. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem die Blendenaufleger sich nicht an der ge- 
samten Kontur des Blendentagers orientieren. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem die Blendentrager eine im wesentli- 
chen ebene Oberflache aufweisen. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 10, bei dem die Blenden- 
aufleger an der dem Blendentrager zugewandten Seite 
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ebenfalls eine ebene Oberflache aufweisen. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem die Blendenaufleger zumindest an der 
von den Blendentragern abgewandten Seite eine we- 
nigstens teilweise konvexe oder konkave, dreidimen- 5 
sionale Gestalt aufweisen. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem ein Teil der bereitgestellten Blenden- 
trager direkt mit Symbolen, Schriftzeichen oder sonsti- 
gen Kennzeichnungmitteln versehen wird und die der- 10 
art gekennzeichneten Blendentrager unmittelbar als 
Bedienblende ohne Blendenaufleger verwendet wer- 
den. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem die Blendenaufleger mit Symbolen, 15 
Schriftzeichen oder sonstigen Kennzeichnungsmitteln 
versehen werden. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem an den Blendenauflegern und/oder 
den Blendentragern Betatigungselemente und/oder An- 20 
zeigeelemente fur das zugehorige Haushaltsgerat ange- 
ordnet werden. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, bei dem Blendentrager und Blendenaufleger 
aus Kunststoff verwendet werden. 25 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, bei dem die Blendentrager mit den befestigten 
Blendenauflegern als Bedienblenden verwendet wer- 
den. 

18. Haushaltsgerat, insbesondere Gargerat, Wasche- 30 
behandlungsmaschine, Geschirrspulmaschine oder 
Kiihl- und/oder Gefriergerat, mit einer Bedienblende 
und einer vorgegebenen Anzahl von Betatigungsele- 
menten und/oder Anzeigeelementen an der Bedien- 
blende, wobei 35 

a) die Bedienblende wenigstens einen vorgefer- 
tigten Blendentrager umfaBt, an dem wenigstens 
ein vorgefertigter Blendentrager befestigbar ist, 

b) der Blendentrager so ausgebildet ist, daB eine 
Vielzahl von unterschiedlichen Blendenauflegern 40 
mit unterschiedlichen Anordnungen von Betati- 
gungselementen und/oder Anzeigeelementen am 
Blendentrager befestigbar sind. 
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